
证券代码：300779                                   证券简称：惠城环保 

青岛惠城环保科技集团股份有限公司 

投资者关系活动记录表 

编号：2024-006 

投资者关

系活动类

别 

□特定对象调研         □分析师会议  

□媒体采访             □业绩说明会  

□新闻发布会           □路演活动  

□现场参观  

√其他：2024 年青岛辖区上市公司投资者网上集体接待日活动  

参与单位

名称及人

员姓名 

通过“中证网”（https://www.cs.com.cn）参与本次投资者网

上集体接待日活动 

时间 2024 年 11 月 28 日 15:00-17:00 

地点 “中证网”（https://www.cs.com.cn） 

上市公司

接待人员

姓名 

副总经理、财务总监：盛波先生 

董事会秘书：茹凡先生 

投资者关

系活动主

要内容介

绍 

1、公司中交时间确定能在十二月二十号左右中交，中交时间跟

点火时间相距那么近。能完成吗？ 

尊敬的投资者您好，公司 20 万吨混合废塑料资源化综合利用

示范性项目正在加紧建设中，力争项目早日建成投产。感谢您的

关注。 

 

2、请问公司在哪些省份布局了废地膜回收利用业务？目前地膜

回收业务量能做到多少？未来预估公司地膜回收量会有多少？ 

尊敬的投资者您好，公司目前在新疆、甘肃等地已经布局废
地膜回收利用业务，具体情况及未来发展规划敬请关注公司定期

报告及临时公告，感谢您的关注。 

 

3、请问贵公司的废塑料化学回收技术在世界范围的竞争格局如

何？市场份额是多少？ 

尊敬的投资者您好。从国内情况来看，中国的塑料化学回收

市场起步较晚，万吨级塑料化学回收工程案例较少，整体市场还

处于发展初期，市场可开发空间大。公司正在建设 20 万吨/年混

合废塑料裂解制化工原料项目，待项目建成投产后，有望在国内

市场占据重要地位，进而逐步提升其在全球市场的份额。感谢您

的关注。 

 

4、目前废塑料项目的税收优惠申请下来了吗？ 

尊敬的投资者您好。公司按国家有关规定享受税收优惠政策，

具体情况敬请关注公司定期报告及临时公告。感谢您的关注。 

 



5、你好。请问公司前期签约了石化公司，最近有什么新的合作

吗？主要合作目的有哪些？谢谢！ 

尊敬的投资者您好，公司前期签署的合作协议正在有序推进

中，目的是为了实现废塑料的高效回收与利用，持续推动绿色和

可持续发展。感谢您的关注。 

 
6、请问，公司今年四季度的经营情况是否有改善？ 

尊敬的投资者您好！关于公司 2024 年第四季度经营情况，请

关注公司后续发布的业绩报告。感谢您的关注。 

 

7、请问公司的在揭阳的废塑料化学回收示范项目大约什么时间

点能点火试生产? 

尊敬的投资者您好，公司 20 万吨混合废塑料资源化综合利用

示范性项目正在加紧建设中，力争项目早日建成投产，具体情况

请以公司后续披露的公告为准。感谢您的关注。 

 

8、请问揭阳 20 万吨项目明年点火成功的话，接下来会计划扩大

到多少吨？ 

尊敬的投资者您好，公司 20 万吨混合废塑料资源化综合利用

示范性项目正在加紧建设中，未来项目投产后，公司将会根据市

场情况、资金情况、客户需求、原料收集情况等多方因素综合考
虑，目前无法确定远期产能规划，公司会坚持稳中求进，本着对全

体股东负责的态度推进远期项目建设。感谢您的关注！ 

 

9、项目进展，预计投产时间，预计收益如何？ 

尊敬的投资者您好，公司 20 万吨混合废塑料资源化综合利用

示范性项目正在加紧建设中，力争项目早日建成投产，具体投产

情况请以公司后续披露的公告为准。感谢您的关注。 

 

10、东粤化学 20 万吨废塑料什么时间中交，中交后计划什么时

间点火试生产? 

尊敬的投资者您好，公司 20 万吨混合废塑料资源化综合利

用示范性项目正在加紧建设中，力争项目早日建成投产，具体投

产情况请以公司后续披露的公告为准。感谢您的关注。 

 

11、贵公司的废塑料裂解制化工原料技术目前有获得过国家级的

科技类奖项吗？ 

尊敬的投资者您好！公司的废塑料裂解制化工原料技术目前

暂未获得过国家级的科技类奖项。感谢您的关注！ 

 

12、请问公司的在揭阳的废塑料化学回收示范项目在生产工艺流

程中在安全生产方面采用了哪些有效方案或措施？ 

尊敬的投资者您好！公司的技术在本质安全上采用先进的工

艺，该工艺具有流程短、反应条件相对温和等特点，相较于传统工



艺可降低因复杂流程和苛刻反应条件带来的安全风险；设备选型

上，公司选用了符合高标准安全要求的生产设备，并确保设备具

有良好的稳定性和可靠性。在设备采购过程中，对供应商进行严

格的资质审核，要求设备具备完善的安全防护装置和自动控制系

统，以降低设备故障导致安全事故的概率；公司配备了远程监控

系统，使操作人员可以在中控室对生产现场进行实时监控和操作。
在遇到危险情况时，操作人员能够在安全的位置迅速做出反应，

避免人员直接暴露在危险环境中，同时也提高了对突发事故的应

急处理能力。感谢您的关注！ 

 

13、请问公司有没有与中国资源循环利用集团合作的计划？ 

尊敬的投资者您好，公司目前尚未和中国资源循环利用集团

签署任何合作协议。感谢您的关注。 

 

14、目前国内和国际市场对通过废塑料裂解生产的化工原料的需

求规模和增长趋势如何？ 

尊敬的投资者您好。国内市场上，随着中国经济的发展，塑料

消费量巨大。据估算，以年回收裂解 5000 万吨废塑料计算，可节

省 2.5 亿吨原油消耗量，相当于中国每年原油进口量的 30%，可见

对废塑料裂解制化工原料有较大潜在需求。从增长趋势上看，一

方面，国家政策支持废塑料化学回收，如“十四五”规划等鼓励
开展废塑料化学循环利用，推动了行业发展；另一方面，随着环保

意识的提高和双碳战略的推进，企业和社会对减少塑料污染、实

现资源循环利用的需求增加，促使废塑料裂解化工原料市场逐步

扩大。国际市场上，全球每年新增塑料垃圾 4 亿吨左右，其中约

2 亿吨可用化学回收处理，化学回收市场规模可观。增长趋势上

看，随着全球对环境保护和资源可持续利用的重视，以及相关技

术的发展和政策支持，废塑料裂解生产化工原料的市场需求将持

续增长。感谢您的关注。 

 

15、你好，最近一个跟公司签约的是 10.28 号的安姆科，请问到

过年前还会有新的巨头签约吗？ 

尊敬的投资者您好，公司若有新的协议签署，将严格按照相

关规定及时履行信息披露的义务。感谢您的关注。 

 

16、贵公司如何根据市场需求，进一步拓展业务领域和客户群体，

推动该技术的产业化应用和市场推广? 

尊敬的投资者您好。为进一步拓展业务领域和客户群体，推

动该技术的产业化应用和市场推广，公司将加强产业链合作，向

上游拓展原料收集渠道，进一步完善在全国的废塑料收集布局，

如与全国城市及其下属县级垃圾中转站等建立长期稳定合作，确

保充足且稳定的低值混合废塑料原料供应，降低原料成本。后期

将向下游深化与需求企业合作，根据其对化工原料的质量和种类

需求，产出塑料裂解气、液化塑料裂解气、塑料裂解轻油等，并签



订长期供应合同，保障产品销售渠道畅通。感谢您的关注。 

 

17、请问 20 万吨废塑料化学回收技术成功后,公司将进行复制扩

产到 100 万吨到 400 万吨，请问原材料能否跟上公司的扩产？ 

尊敬的投资者您好。公司废塑料裂解项目的原料主要为工业

端、农业端及生活垃圾中的低值混合废塑料，为了保证废塑料项
目具备充足的原料，公司围绕废塑料的回收在全国布局，业务涉

及山东、广东、新疆、江西、甘肃、湖南等地，我们会先在当地集

中收集，然后运输到裂解项目所在地进行原料化处理。感谢您的

关注。 

 

18、公司 2024 年废塑料化学回收规划的产能有多少吨？怎么解

决原料的问题？ 

尊敬的投资者您好。公司废塑料裂解项目的原料主要为工业

端、农业端及生活垃圾中的低值混合废塑料，为了保证废塑料项

目具备充足的原料，公司围绕废塑料的回收在全国布局，业务涉

及山东、广东、新疆、江西、甘肃、湖南等地，我们会先在当地集

中收集，然后运输到裂解项目所在地进行原料化处理。感谢您的

关注。 

 

19、从中试到 20 万吨/年的工业化示范项目，在技术放大过程中
需要克服哪些挑战，如何保证技术的稳定性和可靠性? 

尊敬的投资者您好。从中试到 20 万吨/年的产能巨大跨越，

众多大型设备间的物料输送、能量传递、控制协调等匹配性和集

成性问题突出。需优化整体工艺流程，保证各设备间无缝衔接、协

同工作，形成高效稳定的生产系统。资金方面，项目规模扩大需巨

额资金投入，包括设备购置、安装调试、工程建设、研发投入等。

需合理规划资金，控制投资成本，同时确保项目投产后能快速达

到设计产能，实现预期经济效益，提高投资回报率，以期提高市场

竞争力。感谢您的关注。 

 

20、塑料的技术能够处理哪些种类的混合废塑料？对于常见的聚

乙烯（PE）、聚丙烯（PP）、等塑料，以及它们的不同比例混合，

是否都能有效裂解？ 

尊敬的投资者您好。公司的混合废塑料深度裂解制化工原料

技术针对常见的聚乙烯（PE）、聚丙烯（PP）、聚苯乙烯（PS）、聚

氯乙烯（PVC）等塑料的不同比例混合均能有效裂解。感谢您的关

注。 

 

21、公司未来是否会加大现金分红力度？ 

尊敬的投资者您好。公司利润分配综合考虑公司的发展目标、

发展阶段、盈利水平和资本需求等因素，保证公司未来利润分配

政策的稳定性和连续性，同时兼顾包括中小投资者在内的全体股

东利益以及公司的可持续发展。公司董事会制订并经股东大会审



议通过了《未来三年（2024-2026 年）股东分红回报规划》。未来

三年，在满足现金分红的条件下，以现金方式累计分配的利润原

则上应不少于当年实现的可供分配利润的 10%。感谢您的关注。 

 

22、贵公司的废塑料裂解制化工原料技术的创新性主要体现在哪

些方面？ 
尊敬的投资者您好。在原料适应性及预处理方面，公司的技

术可以对各种混合废塑料进行处理，在应对复杂成分的废塑料原

料上具有更强的适应性。并且其在进料工艺上有独特优势，能够

实现高效的连续进料，对于成分复杂、来源多样的废塑料能更好

地进行处理和利用，减少了因原料限制而产生的废弃物排放。在

裂解产物及资源利用方面，公司设计的逆流床流化催化深度裂解

反应器等核心技术，可能使三烯三苯收率较高，能够更高效地将

废塑料转化为高价值的化工原料，提高了资源的回收利用率，减

少了资源浪费。从整个产业链角度看，产出的化工原料可以进一

步用于生产各种化工产品，实现了废塑料的高值化利用，对于节

约石油资源、减少对化石原料的依赖具有重要意义。感谢您的关

注。 

附件清单

（如有） 
无 

日期 2024 年 11 月 28 日 

 


